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• Abstract : 

DE4323252 A Clear rinsing agent for the mechanical cleaning of hard surfaces, contains (a) a mixed ether of formula 
RlO(CH2(CH3)CHO)ml(CH2CH20)nl-OR2 (1) and (b) a fatty alcohol polypropylene glycol/polyethylene glycol ether of formula 
R3O(CH2(CH3)CHO)rn2(CH2CH20)n2H (ll) ; Rl = 8-14C aliphatic alk(en)yl; R2 = 1-4C alkyl or benzyl; R3 = 8-16C aliphatic alk(en)yl; ml = 0-2; 
nl = 5-15; m2 = 0-3; and n2 = 1-5. Also claimed is the use of mixed ether/fatty alcohol polypropylene glycol - polyethylene glycol ether mixts. for the 
prepn. of clear rinsing agents for cleaning hard surfaces. 
USE - Useful as dishwasher detergents. 

ADVANTAGE - The cleaning agents combine good biodegradability and bi ©compatibility with excellent cleaning properties, and require only a v.small 
amt. of solvent such as sodium cumanol sulphonate, ethanol or glucose syrup solely for the incorporation of the dye and perfume materials. (Dwg.0/0) 
DE4323252 C Clear rinsing agent for the mechanical cleaning of hard surfaces contains a mixed ether of formula 
R10(CH2CHMeO)m(CH2CH20)nOR (I) and a fatty alcohol -polypropylene glycol polyethylene glycol ether of formula 

R10(CH2CHMeO)p(CH2CH20)qH (II). The wt. ratio 1:11 is 10:90-80:20. Rl = 8-14C alk(en)yl; R= 1-4C alkyl or benzyl; m = 0-2; n = 5-15; p = 0-3; 
and q = 1-5. 

Pref. agent contains 0.5-20 wt.% (I), 0.5-20 wt.% (II), 1 -50 wt.% carboxylic acid and the rest water. 

USE/ADVANTAGE - The agent is for use in a dishwasher. The prod, works well on glass, cutlery, china and synthetics, and is fully biodegradable. 
(Dwg.0/0) 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Klarspuler fur die maschinelle Reinigung harter Oberflachen 

@ Neue KJarspulmittel fur die maschinelle Reinigung harter 
Oberflachen enthalten 

a) Mischether der Forme) (I), 

CH3 

I 

R A 0- ( CH 2 CaOJ m i ( OS2CH2O ) ai-OR^ ( I ) 

in der R 1 fur einen linearen oder verzweigten, aliphatischen 
Alky)- und/oder Alkenylrest mit 8 bis 14 Kohlenstoffatomen, 
R 2 fur einen linearen oder verzweigten Alky I rest mit 1 bis 4 
Kohlenstoffatomen oder einen Benzyl rest, ml fur 0 oder 
Zahlen von 1 bis 2 und n1 fur Zahlen von 5 bis 15 steht, und 

b) Fettalkoholpolypropylenglycot/polyethylenglycolether der 

FormeJ (II), 
■ CH3 

I 

R 3 O-(CH2CHO) m2 (CH2CH20) n 2H (XI) 



CM 
CM 

S3 
3 



in der R 2 fur einen linearen oder verzweigten, aliphatischen 
A Iky I- und/oder Alkenylrest mit 8 bis 16 Kohlenstoffatomen, 
m2 fur 0 oder Zahlen von 1 bis 3 und n2 fur Zahlen von 1 bis 5 
steht. 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 11.94 408 063/189 
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Beschreibung 



Gebiet der Erfindung 

5 

Die Erfindung bet riff t neue KlarspQlmittel fur die maschinelle Reinigung harter Oberflachen enthaltend 
Mischether und spezielle Fettalkoholpolyglycolether sowie die Verwendung dieser Mischungen zur Herstellung 
der genannten Mittel. 

i o Stand der Technik 

Marktubliche KJarspaimittel stellen Gemische aus schwachschfiumenden Fettalkoholpolyethylen/polypropy- 
lenglycolethern, T ,6sungsvermittlern (z. B. Cumolsulfonat), organischen Sauren (z. B. Citronensaure) und L6- 
sungsmitteln (z. B. Ethanol) dar. Die Aufgabe dieser Mittel besteht darin, die Grenzflachenspannung des Wassers 

is so zu beeinflussen, daB es in einem moglichst dunnen, zusammenhangenden Film vom SpQlgut ablaufen kann, so 
daB beim anschlieBenden Trocknungsvorgang keine Wassertropfen, Streifen oder Filme zuruckbleiben. Eine 
Obersicht uber die Zusammensetzung von KlarspOlern und Methoden zur Leistungsuberprflfung findet sich von 
W. Schirmer et aL in Tens. Surf. Det. 28, 313 (1991). 

Bei der Verwendung moderner phosphatfreier und niederalkalischer Reiniger fQr das maschinelle Geschirrs- 

20 pfllen kann es ferner zur Bildung von (Calk- bzw. Silicatbelagen auf dem SpQlgut und im Maschineninnenraum 
kommen kann, da das Calciumbindevermdgen dieser Reiniger geringer ist, als das der klassischen phosphathalti- 
gen Produkte. Stdrende Kalk- bzw. Silicatbelage treten insbesondere dann auf, wenn das SpQlwasser der 
Geschirrspulmaschine nicht oder nicht ausreichend enthartet wird und eine Wasserharte von 4°d Qberschritten 
wird. In solchen Fallen lassen sich Kalk- bzw. Silicatbelage wirksam vermeiden, wenn uber den Klarspuler 

25 Citronensaure in den Klarspiilgang dosiert wird. Da jedoch die normalerweise wahrend des Klarspulgangs 
zugegebenen Klarspulermengen mit 3 ml— 6 ml sehr gering sind, muB zur Erreichung einer ausreichenden 
Saure- bzw. Komplexierkapazitat der Citronensauregehalt in Klarspulerformulierungen, die eine effektive 
Belagsinhibierung gewahrleisten sollen, relativ hoch sein, Solche hohen Citronensauregehalte unterstutzen die 
Wirkung der Phosphatersatzstoffe und gewahrleisten fleckenloses Geschirr. 

30 Aus der EP-B1 0 197 434 (Henkel) sind Klarspuler bekannt, die als Tenside Mischether enthalten. In der 
Geschirrspulmaschine wird eine Vielzahl unterschiedlicher Materialien (Glas, Metall, Silber, Kunststoff, Porzel- 
lan) gereinigt Diese Materialvielfalt muB im KlarspUlgang moglichst gut benetzt werden. Klarspulerformulie- 
rungen, die als Tensidkomponente ausschlieBlich Mischether enthalten, erfullen diese Anforderungen nicht oder 
nur in geringem Umfang, so daB der Klarsptil- bzw. Trocknungseffekt insbesondere bei Kunststoffoberflachen 

35 nicht zufriedenstellend ist 

Fur den Einsatz in Reinigungsmittetn, also auch in Klarspulerformulierungen, kommen ferner heute nur noch 
Rezepturbestandteile in Frage, die biologisch vollstandig abbaubar und toxikologisch unbedenklich sind. Ein 
besonderes Interesse kommt dabei losungsmittelfreien Produkten zu. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung hat somit darin bestanden, neue okologisch und toxikologisch 

40 einwandfreie Formulierungen bereitzustellen, die bezQglich der anwendungstechnischen Eigenschaften gleiche 
Resultate lief ern, wie marktg&ngige Klarspuler und die vorstehend genannten Nachteile nicht aufweisen. 

Beschreibung der Erfindung 

45 Gegenstand der Erfind ung sind KlarspQlmittel f Or die maschinelle Reinigung harter Oberfla' chen enthaltend 
a) Mischether der Formel (IX 



50 

I 



55 



60 



Rio- ( CH 2 CHO ( CH2CH2O ) n i-OR 2 (I ) 

in der R 1 fUr etnen linearen oder verzweigten, aliphatischen Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 8 bis 14 
Kohlenstoffatomen, R 2 fur einen linearen oder verzweigten Alkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen oder 
einen Benzylrest, ml fur 0 oder Zahlen von 1 bis 2 und nl fur Zahlen von 5 bis 15 stent, und 
b) Fettalkoholpolypropylenglycol/polyethylenglycolether der Formel (II), 



I 

es r3 O- ( CH 2 CHO ) m2 ( C H 2 < - H 2° ) n2 H (II) 

in der R 3 fQr einen linearen oder verzweigten, aliphatischen Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 8 bis 16 



2 
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Kohlenstoffatomen, m2 fur 0 oder Zahlen von 1 bis 3 und n2 fur Zahlen von 1 bis 5 stent. 

Oberraschenderweise wurde gefunden, daB KlarspOJer mit einem GehaJt an Mischethern und Fettalkoholpo- 
lypropyien/polyethylenglycolethern nicht nur eine hohe okotoxikologische Vertraglichkeit aufweisen, sondern 
die Anforderungen an ein Markenprodukt auch im Hinbiick auf die anwendungstechnischen Eigenschaften vol! 

erfullen. , , . , . . 

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaBen KlarspOler ist,daB zur Herstellung ihrer homogenen, medngvis- 
kosen und daher leicht zu dosierenden Ldsungen keine weiteren, meist inerten und daher far die Trocknung und 
den KJarspuleffekt uneffektiven L6sungsvermittier wie z. B. Natriumcumolsulfonat, Ethanoi oder Glucosesirup 
benotigt werden, es sei denn, sie werden in geringen Mengen fflr die Einarbeitung von Farbund/oder Duftstoffen • 
erforderlich. 

Mischether 

Unter Mischethern sind bekannte endgruppenverschlossene Fettalkoholpolyglycolether zu verstehen, die 
man nach einschiagigen Methoden der prSparativen organischen Chemie erhalten kann. Vorzugsweise werden 
Fettalkoholpolyglycolether in Gegenwart von Basen mit Alkylhalogeniden, insbesondere Butyl- oder Benzyl- 
chlorid umgesetzt Typische Beispiele sind Mischether der Formel (I), in der R 1 fur einen technischen CWm-Ko- 
kosalkylrest, ml fur 0, nl fur 5 bis 10 und R 2 ffir eine Butylgruppe steht (Dehypon® LS-54 bzw. LS- 104, Fa. Henkel 
KGaA). Die Verwendung von butyl- bzw. benzylgruppenverschlossenen Mischethern ist aus anwendungstechni- 
schen GrUnden besonders bevorzugt 

Fettalkoholpolyoropylen/polyethylenglycolether 

Bei den Polyglycolethern, die die Komponente b) bilden, handelt es sich urn bekannte nichtionische Tenside, 
die man durch Anlagerung von zunachst Propylenoxid und dann Ethylenoxid bzw. ausschtieBlich Ethylenoxid an 
Fettalkohole erhalt Typische Beispiele sind Polygiycolether der Formel (II), in der R 3 fur einen Alkylrest mit 12 
bis 18 Kohlenstoffatomen, m2 far O oder I und n2 far Zahlen von 2 bis 5 steht (Dehydol® LS-2, LS-4, LS-5, 
FaJ4enkel KGaA, Dusseldorf/FRG). 

Die erfindungsgemaBen Klarspaimittel kdnnen die Komponenten a) und b) im Gewichtsverhaitnis 10 : 90 bis 
80 : 20, vorzugsweise 30 : 70 bis 70 : 30 und insbesondere 30 : 70 bis 40*0 enthalten. 

Tenside, Hilfs- und Zusatzstoffe 

Als weitere Tenside kdnnen die erfindungsgemaBen Mittel nichtionische Stoffe vom Typ der Alkyloligogluco- 
side und/oder Fettsaure-N-alkylglucamide enthaitea Als wichtigste Zusatzstoffe kommen ein- und mehrwertige 
Carbonsauren, vorzugsweise Hydroxycarbonsauren in BetrachL Typische Beispiele sind Apfelsaure (Monohy- 
droxybemsteinsaure), Weinsaure (Dihydroxybernsteinsaure); gesittigte aliphatische Dicarbonsauren wie Oxal- 
sSure, Malonsaure, BernsteinsSure, Glutarsaure, Adipinsaure; Gluconsaure (Hexan-Pentahydroxy-l-Carbonsau- 
re), vorzugsweise jedoch wasserfreie Citronensaure. Sie k6nnen in Mengen von etwa 1 bis 50, vorzugsweise von 
etwa 1 bis 30 Gew.-°/o eingesetzt werden. Als weitere Zusatzstoffe kommen vor allem Farb- und Duftstoffe in 
Frage. 

IClarspOler-Fonnulierungen 

Typische Formulierungen der erfindungsgemaBen Klarspuler kdnnen beispielsweise folgende Zusammenset- 
zung aufweisen (ad 100 Gew.-% Wasser): 
0,5 bis 20 Gew.-% Mischether, 

0,5 bis 20 Gew.-% Fettalkoholpolypropylenglycol/polyethylenglycolether und 
1 bis 50 Gew. Carbonsauren. 

Besonders vorteilhaft sind Rezepturen enthaltend 
3 bis 10 Gew. -% Mischether 

3 bis 10 Gew. Fettalkoholpolyethyienglycoletherund 
1 bis 30 Gew. CitronensSure. 

Gewerbliche Anwendbarkeit 

Die erfindungsgemaBen Klarspalmittel enthalten okotoxikologisch besonders vertragiiche Inhaltsstoffe, las- 
sen sich Idsungsmittelfrei formulieren und zeigen ein ausgezeichnetes Netzvermogen gegenOber unterschied- 
lichsten Materialien. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft daher die Verwendung von Mischungen aus Mischethern und 
Fettalkoholpolypropylenglycol/polyethylenglycolethern zur Herstellung von KJarspulmitteln fur die maschinel- 
le Reinigung harter Oberflachen, insbesondere Geschirr, in denen sie in Mengen von 0,5 bis 20, vorzugsweise 1 
bis 10 Gew.-% — bezogen auf die Mittel — enthalten sein kdnnen. 

Die folgenden Beispiele sollen den Gegenstand der Erfindung nSher erlautern, ohne ihn darauf einzuschran- 

ken. 
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Beispiele 

I. Eingesetzte Tenside 

At)Ci2/H-Kokosfettalkohol-5 EO-butylether Dehypon® LS-54 
A2)Ci2/K-KokosfettalkohoM0 EO-butylether Dehypon® LS- 104 
Bl)Ci2/i4-Kokosfettalkohol-2 EO-Addukt Dehydol® LS-2 
B2) Ci2/i4-KokosfettalkohoI-4 EO-Addukt Dehydol® LS-4 
B3)Ci2/M-Kokosfettalkohol-5 EO-Addukt Dehydol® LS-5 
B4) Ci2/i4-Kokosfettalkohol-2 PO-Addukt 
B5) 2-Ethylhexylalkohol-2 EO-Addukt 

CI) Ci2/14-Kokosfettalkohol-5EO-4PO-Addukt Dehydol® LS-54 
C2) Ci2/i4-Kc.kosfettalkoho!-4EO-5PO-Addukt Dehydol® LS-45 

Alle Tenside sind Verkaufsprodukte der Henkel KGaA, Dusseldorf/FRG. Die Komponenten A und B sind 
erfindungsgemaB, die Komponenten C wurden zu Vergleichszwecken eingesetzt 

II. Anwendungstechnische PrOfung der KJarspuler 

Die Zusammensetzung der Tensidkomponente der getesteten KJarspulerrezepturen ist in Tabelle 1 widerge- 
geben. Die Mischungen Ml bis M5 sind erfindungsgemaB, die Mischungen M6 bis M9 dienen dem Vergleich. 

Tabelle 1 

KlarspulerTensidzusammensetzung Prozentangaben als Gew.-% 



M 


Al 


A2 


Bl 


Si 


B3 


B4 


B5 


CI 


C2 




% 


% 


% 


% 


% 


% 


% 


% 


% 


Ml 




30 




70 












M2 




50 


20 


30 












M3 




50 






30 


20 








M4 


30 




40 




40 










M5 




50 


40 








10 






M6 
















100 




M7 


















100 


M8 




100 
















M9 




30 












70 





Leaende ; M = Mischung 



a) Schaumverhalten derTensidmischungen 

Zur Bestimmung des Schaumverhaltens der Tensidmischungen wurden 2 Eier (ca. 100 bis 110 g) in einem 
elektrischen Mixgerit im Verhaltnis 1 : 1 mit Wasser von 16°d verdunnt und 2 min verrflhrt 100 g der resultie- 
renden Emulsion wurden dann in einem doppelwandigen MeBzylinder von 2000 ml auf 500 m! mit Wasser von 
16°d aufgeftillt und auf 50° C temperiert Nach Erreichen der PrUftemperatur wurden dieser Mischung 20 g der 
Tensidmischungen Ml bis M9 zugesetzt Mit Hilfe einer Labor-Schlauchpumpe wurde die Ldsung mit einem 
Glasrohr vom Boden des MeBzylinders angesaugL Die Rackfuhrung erfolgte uber ein zweites Rohr, dessen 
unteres Ende in der H6he der 2000-mI-Markierung des MeBzylinders endete. Die FlQssigkeit wurde mit einer 
Geschwindigkeit von 4 l/min umgepumpt Nach 5, 10, 20 und 30 min wurde das Volumen aus dem entstandenen 
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Schaum und der FlQssigkeit abgelesen. Die Ergebnisse sind in Tabelle 2 zusammengefaBt: 

Tabelle 2 

Schaum verhal ten der Tensidmischungen 



Mis chung 


Vo lumen in 


ml nach min 




5 


10 


20 


30 


Ml 


750 


850 


1030 


1060 




720 


825 


1000 


1020 


M3 


710 


800 


980 


1020 


M4 


720 


810 


900 


990 


M5 


600 


750 


1020 


1040 


M6 


760 


900 


1100 


1120 


M7 


600 


700 


1040 


1060 


M8 


600 


700 


900 


1000 


M9 


750 


920 


1100 


1120 



b) Schaumverhalten der KlarspQlerrezepturen 

Die Schaumentwicklung des Klarspttlers wurde mit Hilfe eines Umwalzdruck-MeBgerats ermittelL Der 
KJarspQler (3 ml) wurde hierbei im Klarspiilgang bei 50° C von Hand dosiert Dabei bedeuten: 
0 Punkte — keine Schaumentwicklung 
! Punkt = schwache Schaumentwicklung 

2 Punkte = mittlere Schaumentwicklung (noch akzeptabel) 

3 Punkte — starke Schaumentwicklung 

c) Trocknung 

15 Minuten nach Beendigung des Spulprogramms wurde die TQr der GeschirrspOlmaschine vollstandig ge&ff- 
net. Nach 5 Minuten wurde die Trocknung durch Auszahlen der Resttropfen auf den unten aufgefiihrten 
Geschirrteilen bestimmt Bewertung: 

0 Punkte = mehr als STropfen 

1 Punkt — STropfen 

2 Punkte = 4 Tropfen 

3 Punkte = 3 Tropfen 

4 Punkte = 2 Tropfen 

5 Punkte = 1 Tropfen 

6 Punkte — 0 Tropfen (optimal e Trocknung) 

d) Klarspflleffekt 

Nach Beurteilung der Trocknung wurden die Geschirrteile aufierhalb der GeschirrspQlmaschine 30 Minuten 
zum AbkOhlen abgestellt und dann unter Beleuchtung in einem schwarzen Kasten visuell abgemustert. Beurteilt 
wurden die auf dem Geschirr und Besteck verbliebenen eingetrockneten Resttropfen, Schlieren, Belage, trUben 
Filme usw. Bewertung: 
0 Punkte = schlechter Klarspflleffekt 
8 Punkte = optimaler KlarspOleffekt 
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e) Fflr die Leistungsprflfungen c) und d) wurden die Versuche in der Geschirrspulmaschine Bauknecht GSF 
1 162 mit enthartetem Wasser durchgefuhrt. Dazu wurde das 65°C Normalprogramm gewahlt 1m Reini- 
gungsgang wurden 40 ml Somat® Reiniger (Henkel) dosiert Die KlarspQlermenge betrug 3 ml und wurde 
von Hand bei 50° C im KiarspQlgang dosiert. Die Salzbelastung des Wassers lag zwischen 600 und 700 mg/1. 
Pro Klarspulerrezeptur wurden 3 SpQIgange durchgefuhrt. Zur Beurteilung der Trocknung sowie des 
KJarspuleffekts wurden folgende Geschirrteile eingesetzt: 

— Giaser "Neckar-Becher^Fa. Schott-Zwiesel), 6 StQck 

— Edelstahlmesser "Brasilia" (Fa. WMF), 3 StQck 

— weiBe Prozellan-EBteller (Fa. Arzberg), 3 StOck 

— rote Kunststoff teller "Valon-EBteller* (Fa. HaBmann), 3 Stuck 

Beispiele 1 bis 5, Vergleichsbeispiele VI bis V4 

Tabelle3 

KlarspQler-Testergebnisse Prozentangaben alsGew.-Vo ad 100 Gew.-% Wasser 



Bsp. 


M 


cf Tens id} 


CS 




St. 


Aus. 


S 






% 


% 


% 


°c 






1 


Ml 


17 , 5 


3,0 


0,5 


>70 


klar 


0 


2 


M2 


17 f 5 


3,0 


0,5 


>70 


klar 


0 


3 


M3 


17,5 


3,0 


0,5 


>70 


klar 


0 


4 


M4 


17,5 


3,0 


0,5 


>70 


klar 


0 


5 


M5 


17,5 


3,0 


0,5 


>70 


klar 


0 


VI 


M6 


17,5 


3,0 


0,5 


>75 


klar 


1 


V2 


M7 


17,5 


3,0 


0,5 


>75 


klar 


1 


V3 


M8 


17,5 


3/0 


0,5 


>75 


klar 


1 


V4 


M9 


17,5 


3,0 


0,5 


>75 


klar 


1 
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Beispiele 6 bis 10, Vergleichsbeispiele V5 bis V9 

Tabelle4 

Trocknung der Geschirrteile/Klarspuleffekt 



Bsp. 


M. 


Glaser 


Messer 


Porzellan 


Runstst . 






rp 

1 


TTCT7 


X 




T 

a. 


KSE 


T 


KSE 


6 


Ml 


3,7 


6,2 


4,1 


3,0 


5,0 


6,3 


4,0 


5,3 


7 


M2 


3,5 


6,1 


4,2 


2,9 


5,1 


6,3 


3,9 


5,5 


Q 
O 




3,6 


6,2 


4,3 


3,1 


4,8 


6,4 


4,1 


5,3 


9 


M4 


3,4 


6,1 


4,4 


3,2 


4,9 


6,4 


4,1 


5,1 


10 


115 


3,3 


6,0 


4,5 


3,1 


4,8 


6,3 


4,0 


5,3 


V5 




4,8 


6,0 


4,8 


6,6 


5,0 


8,0 


5,0 


6,8 


V6 


M6 


2,7 


5,7 


4,1 


2,0 


4,9 


6,0 


4,0 


5,3 


V7 


M7 


2,5 


5,8 


4,2 


1,9 


4,0 


6,0 


4,0 


5,1 


V8 


M8 


1/3 


5,3 


2,3 


1,7 


4,0 


4,3 


2,7 


4,5 


V9 


M9 


2,4 


5,8 


4,4 


2,2 


4,9 


6,4 


4,1 


5,1 



Leoende ; T « Trocknung 

KSP = Klarspiilef fekt 

* ~ Marktgangiger Klarspuler 



Patentanspriiche 

1. Klarspiilmittel fur die maschinelle Reinigung harter Oberflachen, enthaltend 

a) Mischether der Formel (I) 

CH 3 
I 

R 1 ^ ( CH2CHO ) m i ( CH2CH2O ) nl -OR 2 ( I ) 

in der R' fOr einen linearen oder verzweigten, aliphatischen Alkyl- und/oder Aikenyirest mit 8 bis 14 
Kohlenstoffatomen, R 2 fttr einen linearen oder verzweigten Alkylrest mit I bis 4 Kohienstoffatomen 
oder einen Benzylrest, mi fur 0 oder Zahlen von 1 bis 2 und nl fGr Zahlen von 5 bis 15 stent, und 

b) Fettalkoholpolypropylenglycol/polyethylenglycolether der Formel (II), 



1 




DE 43 23 252 Al 




i 



CH 3 



R 3 0- ( CH 2 CHO ) ( CH 2 CH 2 0 ) 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



in der R 3 fur einen linearen oder verzweigten, aliphatischen Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 8 bis 16 
Kohlenstoffatomen, m2 fur 0 oder Zahlen von 1 bis 3 und n2 fur Zahlen von 1 bis 5 stent 

2. KlarspOImittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sie die Komponenten a) und b) im 
Gewichtsverhaltnis 10 : 90 bis 80 : 20 enthalten. 

3. Klarspulraittel nach den Anspruchen 1 und Z dadurch gekennzeichnet, daB sie weitere nichtionische 
Tenside und Cbliche Hilfs- und Zusatzstoffe enthaltea 

4. KlarspOImittel nach den Anspruchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
0,5 bis 20 Gew.-% Mischether, 

0,5 bis 20 Gew.-°/o Fettalkoholpolypropylenglycol/polyethylenglycolether, 
1 bis 50 Gew.-% Carbonsauren und 
ad 100 Gew.-% Wasser enthalten. 

5. Verwendung von Mischungen aus Mischethern und Fettalkoholpolypropylenglycol/polyethylenglycolet- 
hem zur Herstellung von Klarspttlmitteln fur die Reinigung harter Oberflachen. 
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